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Inhalte / Lernziele

PTB

Die Studierenden erlernen die Grundlagen eines ISO 9001 und IATF Nationales
16949 konformen Prifmittelmanagementsystems, so wie die “daoditerts
notwendigen Prozesse zu dessen Planung, Verwaltung und ‘ ,B.:t::.es
Uberwachung, insbesondere in der Automobilindustrie. e radih s thalt ke warkanormate

Priifmittel des Unternehmens

Des Weiteren werden die Grundlagen der Messmittelfahigkeits-
berechnung in verschiedenen Standardmethoden vermittelt.

Beobachtete
Prozessstreuung

Die Studierenden werden befahigt, ein Prifmittelmanagementsystem
eigenstandig aufzubauen und sie sind in der Lage, die
Standardmethoden der Messmittelfahigkeitsberechnung nach VDA 5
und MSA 4 anzuwenden. Mittels verschiedener QM-Methoden wird der
Zustand der Prufmittel Gberwacht.

Tatsachliche
Prozessstreuung

Die Inhalte werden mit Beispielen aus der beruflichen Praxis vermittelt
und in Ubungen und Praktika angewendet.
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Dietrich, Schulze: Prifprozesseignung: Prufmittelfahigkeit und Messunsicherheit im aktuellen
Normenumfeld, Hanser
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